Pokyny na UV lepenie =) DREI BOND

1. priprava lepeného povrchu.

- lepené ¢asti by mali mat izbovu teplotu, aby sa zabranilo kondenzacii,

- lepeny povrch musi byt suchy a odmasteny Cistiacim prostriedkom Drei Bond Cleaner, v pripade lepenia plastov pouzite DB Cleaner Plastic.
2 Vyber UV lepidla.

Vyber lepidla Drei Bond zavisi od:

- medzery medzi lepenymi dielmi,

- stupen priepustnosti UVA Ziarenia,

- typ materidlu,

- pérovitost/absorpcia materiélu,

- sposob aplikacie.

DB 6020 - lepidlo uréené na lepenie skla na sklo, skla na kov s moznostou vyplnenia medzier az do 1,5 mm. Odporuéa sa aj na lepenie poréznych a savych materidlov (napr. dreva, tavnych materidlov) a na vertikalne
pouZzitie.

DB 6022 - lepidlo uréené na lepenie skla na sklo, skla na kov s vyplnenim medzier do 2 mm. Odporuca sa aj na lepenie poréznych a savych materidlov (napr. dreva, tavnych materiadlov) a na vertikdlne a stropné aplikacie.
DB 6023 - lepidlo urcené na lepenie skla na sklo, skla na kov s vyplnenim medzier do 0,2 mm. Odporuca sa na lepenie dobre prilnavych materidlov s moznostou aplikdcie v lepenej Skare; lepidlo ma kapildrne vlastnosti.
DB 6027 - lepidlo urcené na lepenie plastov prepustajicich UVA Ziarenie (PMMA, PW, PS). Lepidlo mé kapilarne vlastnosti. Medzery do 0,2 mm mozno vyplnit. DB 6060 - lepidlo na lepenie materidlov nepriepustnych
pre UVA Ziarenie (lakované sklo, zrkadlo, kov), kde lepidlo vytvrdzuje pomocou aktivatora

DB 5900 (jeden z povrchov lepenych materialov sa navlh¢i aktivatorom). Medzery do 0,5 mm je mozné vyplnit.

DB 6063 - lepidlo na lepenie plastov prepustajucich UVA Ziarenie (PMMA, PW, PS). Medzery do 0,5 mm mozno vyplnit. 3.

3. aplikacia a vytvrdzovanie lepidla.

Lepidlo moZzno nanasat z pracovnych kaziet alebo pomocou davkovacieho zariadenia Drei Bond. Primerané mnozstvo lepidla by sa malo naniest na jeden zo spajanych prvkov alebo v pripade aplikacie kapilarneho
lepidla do spoja spajanych materidlov. Po spojeni prvkov odstrante vietky vzduchové bubliny jemnym kmitavym pohybom. Na spajané Casti silno netlaéte, pretoze by mohlo déjst k nasatiu vzduchu zvonku.

Pri poutZiti lepidla DB 6060 a aktivatora DB 5900 vyrobky nemiesajte; na jeden povrch naneste lepidlo a na druhy aktivator.

Cas vytvrdzovania spoja zavisi od:

- silu UV Ziarenia,

- stupen priepustnosti UVA Ziarenia,

- vzdialenost UV svetla od lepenych dielov,

- velkost kibu.

Spajané prvky by sa mali ozarovat rovnakou intenzitou UVA na celom povrchu spoja (Ziarenie by malo pokryt celé pole spajania), aby sa zabrénilo vzniku dodatoénych napati.

4 Odstrénenie prebytocného lepidla.

Prebyto¢né lepidlo na vonkajsej strane lepenych dielov vytvrdzuje ovela pomalsie ako lepidlo v oblasti lepenia. Cas expozicie je mozné zvolit tak, aby nedoslo k vytvrdnutiu lepiacej kvapky; potom je moiné odstranit aj
100 % lepidla.

Ak je lepiaca gul6¢ka vytvrdnuta, mozno poutzit Cistiaci prostriedok DB Super Cleaner - tento produkt zmak&uje prebyto¢né vytvrdnuté lepidlo a umozriuje jeho odstranenie bez potreby skrabky alebo ocelovej viny. Pri
zédvereénom Cisteni zlepenych dielov mozno opat poufZit Cistiaci prostriedok DB Cleaner alebo DB Cleaner Plastic.
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